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Canvis per a les  armadures passives i actives segons Codi Estructural  

 

Art. 34 Acer per a armadures passives 

El Codi Estructural manté la tipologia de productes per l’elaboració d’armadures passives i sempre que es parli de barres, rotllos o filferros 

s’entendrà que són corrugats o grafilats i només es podrà acceptar l’ús del filferro llis, com a element de connexió d’armadures bàsiques 

electrosoldades en gelosia.   

De forma general, es recomana la utilització a obra del menor nombre possible de subministradors i de diàmetres diferents, així com que 

aquests diàmetres es diferencien al màxim entre sí. 

Les generalitats de les armadures passives mantenen les característiques i definicions de la normativa anterior excepte a la relativa a secció 

equivalent  que passa a determinar-se a partir de la fórmula: 

S = 127,389 m / l 

On: 

S  és l’àrea de la secció, en mm2, amb tres xifres significatives; 

m  és la massa de la proveta, en g; 

l  és la longitud de la proveta, en mm. 

 

Barres i rotllos d’acer soldable 

La designació de les barres i rotllos d’acer corrugats soldables passen a designar-se com acer soldable i es defineixen a les normes UNE 36065 

i UNE 36068.  

El Codi Estructural manté la tipologia d’acer soldable respecte a la normativa anterior i queden recollits a la taula 34.2.a Tipus d’acer soldable: 

 

La relació fs/fy s’augmenta un 3% respecte a l’anterior normativa pel que fa als acers soldables B 400 S i B 500 S.  

En el cas dels acers soldables amb característiques especials de ductilitat, com l’acer soldable inoxidable dúplex o austenítics, s’haurà de tenir 

en compte l’anotació 4 de l’esmentada taula. 

 

 

 

 



 

2 

 

El Codi estructural estableix que tots els acers soldables han de complir amb les especificacions de l’assaig de fatiga de la taula 34.2.d, segons 

la UNE-EN ISO 15630-1. Així mateix pels acers soldables amb característiques especials de ductilitat, d’obligat ús per a obres amb sol·licitacions 

sísmiques, en el moment de fer l’assaig de càrrega cíclica no s’haurà de produir el trencament, parcial o total, ni l’aparició d’esquerdes 

apreciables a simple vista  segons requisits de la taula 34.2.e. i recollits a la normativa vigent UNE 36065. 

   

Les característiques d’adherència es podran comprovar tant per barres rectes o redreçades procedents de rotllo mitjançant: 

- Assaig de la biga (mètode general). Aquest mètode queda recollit a les normes, UNE-EN 10080 d’acer per l’armat del formigó, Annex C 

i a l’UNE 36740. 

- Geometria de corrugues o grafiles segons l’establert a l’UNE-EN ISO 15360-1*1. 

*1 A l’UNE-EN ISO 15360-1 s’indiquen vàries fórmules simplificades per l’obtenció de fr o fp, en tots els casos aquesta fórmula  haurà d’estar reflectida a l’informe 

de l’assaig. 

 

En el cas que la comprovació s’efectuï mitjançant l’assaig de biga, es manté els paràmetres a complir de l’anterior norma. Aquests assajos 

hauran de ser efectuats per un laboratori oficial o acreditat segons UNE-EN ISO/IEC 17025 i hauran d’emetre un certificat d’adherència que 

reculli la informació detallada a l’Annex 4, apartat 1.1.7 del CE. 

En el cas que la comprovació de l’adherència mitjançant geometria de corrugues o grafiles s’hauran de complir les condicions de la taula 34.2.f 

del CE. 

 

 

Filferros d’acer soldables 

Els filferros d’acer soldables manté la seva definició i nomenclatura, l’únic canvi que presenta respecte a la normativa anterior és a la taula 

34.3 Tipus d’acer per filferros, on es substitueix el tipus d’assaig de doblegat i els seus valors de control, adaptant-se al text refós de la UNE-

EN ISO 15630-1. 

 

 

 

S’estableix una classificació per barres, rotllos i filferros d’acer soldable inoxidable que hauran de complir amb tots els requisits de l’apartat 

34.2 i 34.3 del Codi Estructural, menys a lo relatiu a la composició química, que s’estableix a la taula 34.4 Tipus d’acer i composició química 

sobre producte (percentatges màxims, en massa i rang mínim/màxim). 
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Barres, rotllos i filferros d’acer soldables inoxidables 

 

 

 

Art 35 Armadures passives 

A l’apartat de tipus d’acer i armadures normalitzades a utilitzar per a les armadures passives, l’acer AP400T per armadures d’acer de baixa 

ductilitat queda anul·lat, segons taula 35.1. Per aquestes característiques només es podrà emprar l’acer tipus AP500T. 

 

Malles electrosoldades 

Uns dels canvis més rellevants de les armadures normalitzades, són les malles electrosoldades. Es manté la seva definició però s’estableixen i 

desenvolupen les diferències entre les malles estàndards i les malles especials, utilitzant la norma UNE-EN 10080 com a base de designació. 

MALLES ESTÀNDARDS 

a. Designació de la forma del producte (ME). 

b. Dimensions nominals del producte. 

c. La designació del tipus d’acer. 

d. Referència a la norma europea UNE-EN 10080. 

MALLES ESPECIALS 

a. Designació de la forma del producte (ME ESPECIAL). 

b. Dimensions nominals del producte. Només en els casos que el disseny no sigui complex. Per dissenys complexos s’haurà d’incloure en 

un plànol completament dimensionat.  

c. La designació del tipus d’acer. 

d. Referència a la norma europea UNE-EN 10080. 

e. Referència d’usuari. Aquesta referència inclourà el projecte o obra al que estigui assignat i el número o referència del plànol 

dimensionat de la malla signat pel sol·licitant. 
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La composició geomètrica de les malles estàndards han de ser la següent:  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

- La geometria de les malles especials a de ser acordada entre fabricant i client.  

- Les toleràncies dimensionals s’estableixen en funció de l’apartat 7.5.3.2 de la norma UNE-EN 10080. 

- La tolerància de separació dels elements no poden disminuir el número d’elements que s’indiquen a les taules anteriors  o als plànols 

en el cas de les malles especials. 

- El valor de la massa nominal està calculat segons especificacions de taula 6 de la norma UNE-EN 10080. 

- El valor absolut de la desviació de la massa, amb relació al valor nominal de la massa, no pot superar el 4,5%. 

- Es mantenen les especificacions de les malles electrosoldades segons UNE-EN 10080 i el compliment amb la “carga de despegue (Fs)”, 

segons normativa anterior. 

- Les malles electrosoldades amb característiques especials de ductilitat hauran de complir amb l’assaig de fatiga i l’assagi de càrrega 

cíclica. 

La nomenclatura utilitzada a les taules es la següent: 
 
AL Secció d’acer longitudinal per metre lineal. 

AL Secció d’acer transversal per metre lineal. 

dC Diàmetre dels elements transversals. 

dL Diàmetre dels elements longitudinals. 

Nc Nombre d’elements transversals. 
NL Nombre d’elements longitudinals. 
PC Separació entre elements transversals. 
PL Separació entre elements longitudinals. 
PA Zona d’estalvi, consisteix en l’absència de l’element longitudinal adjacent 

a la vora a ambdues vores longitudinals del panell. 
u1, u2 Sobre allargament dels elements longitudinals. 
u3, u4 Sobre allargament dels elements transversals. 
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El disseny de les malles hauria de permetre la correcta execució dels solapaments (taules 49.5.1.4 i 49.5.2.4) i evitar el sobre armat.  

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

La designació conforme a la norma UNE-EN 10080 de les armadures bàsiques electrosoldades es pot fer la següent forma: 

a. Forma del producte (armadura bàsica o la seva forma abreujada AB); 

b. Referència a la norma europea UNE-EN 10080; 

c. Dimensions nominals del producte: 

c.1. Alçada i amplada de l’armadura, expressada en mil·límetres i separades pel signe x.  

c.2. Pas de la gelosia, precedit del signe /. 

c.3. Diàmetre del cordó longitudinal, de la diagonal i dels cordons inferiors, separats pel signe x. 

c.4. Longitud de l’armadura bàsica. 

d. Designacions dels tipus d’acer del cordó superior, de les diagonals i dels cordons inferiors, respectivament i separats per guions; 

 

 


